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SIGMA FMC
__Cell Management System
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Prozesskette mit verschiedenen Fertigungstechnologien

1
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SIGMA FMC — Das ideale Manage-
mentsystem fir Ihre Bearbeitungs-
zelle

SIGMA FMC generiert und verwaltet
die Daten der fur eine Bearbeitungs-
zelle bestimmten Fertigungsauftrage.
Das System wird direkt auf die
Hauptsteuerung der Maschine instal-
liert und ermdglicht die Optimierung
des Daten-, Werksttick- und Werk-
zeugmanagements fir offene Ferti-
gungsauftrage. Die Definition der
offenen Auftrége erfolgt parallel zur
Ausfiihrung der Bearbeitungsopera-
tionen auf dem Bearbeitungszentrum,
so dass Letzteres seinem eigentli-
chen Zweck dient: der Teileproduktion
im Automatikbetrieb.

Optimales Arbeitsmanagement
Mittels des Managementsystems
SIGMA FMC konnen die fur eine Bear-
beitungszelle bestimmten Arbeiten
flexibel definiert und verwaltet wer-
den. Alle Daten fir diese Arbeiten
(Auftragsnummer, Werkstiicknum-
mern, Programmnummern, Werk-
zeugliste etc.) werden strukturiert im
System gespeichert und kénnen je-
derzeit abgefragt werden. Nach Be-
statigung werden die auszufiihrenden
Arbeiten in eine Ausfiihrungswarte-
schlange transferiert, wo sie nach
ihrem Prioritatsgrad abgearbeitet
werden.

Mikron Agie Charmilles AG
Ipsachstrasse 16
CH-2560 Nidau
www.gfac.com

Tel. +41(0)32 3661111
Fax +41(0)32 366 1166
info@mikron-ac.com

SIGMA Workshop Management System

Optimales Werkzeugmanagement
Angesichts der Vielzahl der zu pro-
duzierenden Teile ist es nicht immer
einfach, den Uberblick tiber den
Inhalt des Werkzeugmagazins zu be-
halten. Mittels SIGMA FMC kann die
Entsprechung zwischen der Rest-
lebensdauer der Werkzeuge und den
Stapeln der zu produzierenden Teile
kontrolliert werden. Wenn die Le-
bensdauer nicht ausreicht, kann eine
"Schwesterwerkzeug"-Strategie defi-
niert werden.

Optimales Palettenmanagement

SIGMA FMC arbeitet mit Paletten-

identifikation. Die Paletten werden mit

ID-Chips versehen, die jeweils eine

unverwechselbare, fest einprogram-

mierte Identitdt besitzen. Indem man

eine Palette identifiziert, werden alle in

der Datenbank fur diese Palette gespei-

cherten Daten verfiigbar.

Ein elektonisches ID-System gewahrlei-

stet hohe Prozesssicherheit:

< Immer das richtige Bearbeitungspro-
gramm

< Immer die richtigen Korrekturwerte

< Immer die richtige Magazinposition

< Immer die richtige Bearbeitungsab-
folge

Offene Systemarchitektur

Dank der offenen Architektur von
SIGMA FMC kénnen samtliche

GF AgieCharmilles Maschinen verwaltet
werden.

Fur Multi-Maschinen-Anlagen kann Sie
System 3R bei der Projektierung und
Installation von SIGMA Workshop
Management System unterstutzen.
www.system3R.com

Ihr Nutzen

« Unbemannte, automatische Bear-
beitung der Jobs und Weiterverar-
beitung der Prozessdaten

» Steigerung der Produktivitat

« Jobprioritét: Einfache Planung und
Umplanung

» Skalierbarkeit: Bei Bedarf wachst
SIGMA FMC mit

= Ubersichtliche Darstellung der
Operationen und Prozessdaten fir
verschiedene Maschinen

» Werkstiicke und Paletten nur ein-
mal messen

e Erhéhen der Prozesssicherheit

Achieve more...

Druckerei Auflage Datum



