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La fresatura 
mette in forma l•imballaggio
Due centri di fresatura Mikron costituiscono gli elementi centr ali nella costru-
zione degli utensili di Tetra Pak destinati alle Carton Bottle a Lund in Svezia. 
L•azienda fabbrica così utensili di stampaggio per la produzione di sistemi di 
chiusura per gli imballaggi. Tetra Pak è nota a livello mondiale per il design e la 
funzionalità dei suoi diversi sistemi d•imballaggio.

PROTEGGERE CIÒ CHE È BUONO
Tetra Pak è uno dei principali fornitori mondiali di sistemi 
d•imballaggio per prodotti alimentari liquidi come latte, 
succhi di frutta e altri. Questa società sviluppa, produce e 
distribuisce sistemi d•imballaggio e di distribuzione com-
pleti per le derrate alimentari. È stata fondata nel 1951 dal 
dott. Ruben Rausing a Lund (Svezia) e oggi è rappresentata 
il più di 165 paesi. Tetra Pak impiega più di 20 000 collabo-
ratori in tutto il mondo e utilizza più di 8800 riempitrici e 
circa 26 000 impianti di processo aziendale. 
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Da Tetra Pak tutte le attività si concentrano sul tema 
della protezione, come lo esprime chiaramente il motto 
dell•azienda «Proteggi ciò che è buono». Gli imballaggi 
in cartone dell•azienda non sono solo perfetti e sicuri 
sul piano igienico, ma assicurano anche che le vitamine, 
gli elementi vitali e i componenti dei prodotti alimentari 
siano ben conservati. Gli imballaggi di Tetra Pak, grazie al 
loro rivestimento e il processo speciale di riempimento, 
proteggono contro gli elementi esterni come luce, aria, 
batteri e germi. La freschezza, la qualità e il sapore sono 
quindi garantiti.

Il «Carton bottle ant» è un sistema d•imballaggio parti-
colarmente ” essibile di Tetra Top per i prodotti caseari 
liquidi raffreddati. Gli imballaggi possono essere dotati di 
sistemi di apertura diversi mediante un semplice cam-
biamento di utensile. Con linguette da strappare e tappi 
“ lettati in tutte le varianti. Il percorso tecnico di produ-
zione di uno di questi sistemi di chiusura indica, a titolo di 
esempio, il modo in cui Tetra Pak li fabbrica.
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UN DESIGN ADATTO ALL•UTENSILE E ALLA PRODUZIONE
Già nella fase di piani“ cazione di un nuovo prodotto, come 
il sistema di chiusura qui presentato, la produzione e il 
laboratorio in” uiscono in modo determinante sul design. 
Da Tetra Pak, il costruttore di stampi, gli specialisti di 
prodotto e il designer elaborano insieme lo sviluppo, in 
modo da poter realizzare un design funzionale ed econo-
mico. L•utensile di stampaggio per iniezione per il sistema 
di chiusura è stato concepito sotto forma di stampo in 4 
parti e il materiale scelto è l•alluminio 7075. La costruzio-
ne è stata eseguita con Pro Engineer, tenendo conto delle 
transizioni di raggi condizionate dal processo al momento 
della fresatura.

Basandosi sui dati CAD, nella fase successiva viene alle-
stito il programma CAM e determinato il tipo di fresa e le 
strategie da utilizzare. Nelle fasi di lavorazione per i mezzi 
stampi e il nucleo di stampo, l•utensile è stato “ ssato sui 
pallet, sono stati determinati il punto zero sulla Mikron 
HSM 400U, l•allineamento parallelo per l•asse X, la fresa-
tura in sgrossatura della super“ cie inferiore con un so-
vradimensionamento di 0.2 mm e la tornitura dei canali di 
raffreddamento. Le parti dello stampo sono state realizza-
te con una qualità di super“ cie di Ra 1.6 µm e la tolleranza 

del pezzo completo è di circa ± 12 µm. Come tutti gli altri 
pezzi, i due mezzi stampi e i nuclei di stampo sono stati 
controllati su una misuratrice CNC e sono stati determina-
ti i dati di misurazione. Entrambi i mezzi stampi e i nuclei 
di stampo sono stati poi “ ssati e induriti per anodizzazione, 
operazione che ha prodotto un rivestimento di circa 40 µm. 
L•utensile di stampaggio per iniezione in 4 parti ha prodotto 
9000 pezzi all•ora e ha una durata di servizio di 2000 ore 
prima che sia necessaria una revisione.

PRODUZIONE SENZA PROBLEMI GRAZIE 
ALLA PRECISIONE
L•importanza della precisione dello stampo e della costru-
zione dell•utensile è visibile nell•interazione di numerosi 
componenti al momento della produzione dei recipienti per 
le bevande. Il cartone, rivestito di uno speciale strati“ cato, 
si svolge dal rotolo e arriva ad una stazione di piegatura 
in 4 fasi. Una broccia di tensione apre il cartone appiattito 
e lo conduce “ no alla stazione dove, con una miscela di 
pressione ed iniezione, il sistema di chiusura in materiale 
plastico PEBD (polietilene a bassa densità) viene unito al 
cartone in un ciclo di 1.6 secondi.

 Il design e la costruzione del sistema di chiusura di 

una nuova linea d•imballaggio per le bevande sono stati 

elaborati con Pro Engineer.

 I dati relativi alla geometria vengono calcolati sul 

modello 3D e da questi si ottengono le strategie di 

fresatura e le dimensioni delle frese.

 Il tappo è prodotto in polietilene, con un 

processo di stampaggio per iniezione mediante 

un modulo integrato alla macchina, ed è posto 

sul cartone.

 A partire dal blocco di alluminio, il nu-

cleo di stampo per il sistema di chiusura 

viene fresato su una Mikron HSM 400U.

 Il mezzo stampo sul recipiente per la 

bevanda “ nito indica l•elevata precisione 

delle parti fresate.

 Il Robot PX di Erowa per 120 alloggia-

menti di pallet viene installato sul centro 

di lavorazione a grande velocità a 5 assi 

Mikron HSM 400U. Dietro si trova il centro 

di lavorazione ad elevata performance 

universale Mikron UCP 600, che è anche 

dotato di un sistema di cambio di pallet.

 In un controllo di routine, ogni pezzo 

prodotto viene misurato su una misuratrice 

CNC. Ecco la qualità al 100% di Tetra Pak, 

che può essere documentata in qualsiasi 

momento da protocolli di misura.
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MAGNUS GUSTAFSSON, direzione Tetra Pak, ROBBAN BENGTSOON, tecnica di produzione 
Tetra Pak nonché gli operatori dei centri di fresatura Mikron al centro.

Facciamo fabbricare diversi componenti da fornitori locali, ma con i centri di fresatura 

Mikron, manteniamo la competenza in merito all•elev ata precisione e l•adeguatezza 

dello stampo per le quali Tetra Pak è apprezzata in tutto il mondo.
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PAROLA CHIAVE
IMBALLAGGIO DI DERRATE ALIMENTARI

AB Tetra Pak

Ruben Rausings gata

SE-221 86 Lund

Svezia

Telefono: +46 46 36 10 00

Fax: +46 46 36 32 75

Contatto

Mia König

www.tetrapak.com

mia.konig@tetrapak.com

Lavorazione con asportazione truciolo

Mikron HSM 600U con cambiapallet PC 210 

di Erowa

Mikron UCP 600 con cambiapallet ITS 148 

di Erowa

Sistemi modulari di manipolazione

Erowa

Programmazione

Pro Engineer

Misurazione, Collaudo

Misuratrici CNC di Mitutoyo

LA SOCIETÀ
TETRA PAK

La tecnologia di riempimento asettico per gli imballaggi 
in cartone (cartone conservato a temperatura ambiente) è 
stata sviluppata da Tetra Pak, il leader mondiale di questo 
segmento di mercato. Per «asettico» si intende la produ-
zione e il riempimento sterile delle derrate alimentari. Un 
prodotto trattato in modo asettico ha una lunga durata di 
conservazione senza uso di conservanti. Può essere con-
servato a temperatura ambiente, senza alterare la qualità 
o il valore nutritivo. La distribuzione degli imballaggi 
può avvenire senza catena del freddo. Il prodotto viene 
sterilizzato mediante breve riscaldamento e versato in im-
ballaggio sterile sempre in ambiente sterile. Uno strato di 
alluminio di 0.006 mm di spessore protegge “ no a 12 mesi 
dall•ossigeno e dalla luce.

La Pastorizzazione è un procedimento al quale sono sot-
toposti i prodotti destinati alla consumazione. Con questo 
processo tutti gli agenti patogeni vengono distrutti e i pro-
dotti alimentari e le bevande sono resi conservabili a livel-
lo microbiologico. Le vitamine e i componenti nutritivi im-
portanti restano intatti. Al momento della pastorizzazione i 
microrganismi termolabili vengono ridotti mediante azione 
termica. Inoltre, vengono inibite le attività metaboliche dei 
microbi sussistenti. Contrariamente ai prodotti versati in 
modo asettico, solo parte dei batteri vengono distrutti nei 
prodotti pastorizzati (cartone conservato al fresco). La 
durata di conservazione è quindi limitata ed è necessario 
mantenere la catena del freddo per la distribuzione.

Gli imballaggi in cartone di Tetra Pak non solo proteggono i 
prodotti dagli in” ussi esterni, ma conservano anche intatte 
le vitamine, gli elementi nutritivi e il sapore. L•imballaggio 
costituisce solo il 3% del peso totale mentre il 97% restan-
te rappresenta il contenuto. Gli imballaggi in cartone di 
Tetra Pak sono prodotti “ no all•80% con risorse riciclabili. 
Più di 300 varianti d•imballaggi, con forme, dimensioni e 
design diversi proteggono la freschezza e il sapore dei 
prodotti alimentari, consentono di occupare meno spazio e 
sono perfettamente impilabili. 
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