
COPIARE I PONTI DENTALI 
1 A 1 CON LA FRESATURA 
A CINQUE ASSI

Nel 2003 Jacob Fornander 
e Ulf Lepik hanno fondato 
Produktionsteknik i Lund AB 
con l•idea di diventare 
indipendenti con il loro grande 
know-how nella fresatura ad 
alta velocità. Fin dall•inizio 
hanno utilizzato le fresatrici 
MIKRON di GF AgieCharmilles 
fornendo alle aziende della 
loro regione prototipi, piccole 
serie, componenti meccanici e 
dispositivi. Grazie alla grande 
qualità e precisione della loro 
produzione, presto arrivano i 
primi ordini dal settore dentario. 
I due giovani imprenditori 
riconoscono subito il grande 
potenziale della fabbricazione 

di ponti dentali con fresatrici 
ad alta velocità e a 5 assi e oggi 
producono esclusivamente 
ponti e impianti con 4 MIKRON 
HSM 400U. L•odontotecnico fa 
un•impronta di gesso al paziente 
e “ ssa i punti di serraggio sul 
modello di gesso. Il laboratorio 
odontoiatrico prepara un 
prototipo di plastica che serve 
da modello per la scansione 
tridimensionale. Uno scanner 
elabora il ponte dentale 
completo, creando un modello 
in 3D. Qui inizia il lavoro degli 
specialisti della fresatura di 
Produktionsteknik i Lund AB 
che, basandosi sui dati CAD, 
sviluppano il programma CAM 
per la fresatura ad alta velocità.

FRESATURA A CINQUE 
ASSI CON MORDENTE

I dati CAM per fresare ad alta 
velocità gli impianti di ponti 
dentali vengono combinati con 
moduli master standard, in 
modo che non sia necessario 
riprogrammare le strategie di 
fresatura ripetitive. Il controllo 
Heidenhain iTNC 530 consente di 
effettuare in qualsiasi momento 
modi“ che e ottimizzazioni 
d•uso che poi possono essere 
conservate come dati modello, 
come fa Produktionsteknik 
i Lund AB. Grazie alla 
straordinaria cinematica a 
cinque assi della MIKRON 
400U, l•azienda svedese ha 
potuto eseguire alesaggi negli 
impianti di ponti e registrarli 
come brevetto di applicazione. 

Produktionsteknik i Lund AB 
è quindi in grado di seguire i 
nuovi requisiti e sviluppi della 
tecnica dentale e di migliorarla 
con i suoi innovanti metodi di 
fabbricazione. In questo ambito, 
le fresatrici ad alta velocità di 
GF AgieCharmilles offrono un 
enorme potenziale, che dà a 
giovani imprenditori come Jacob 
Fornander e Ulf Lepik la libertà 
di esplorare nuovi metodi di 
fabbricazione. I pezzi grezzi in 
lega di titanio sono “ ssati nel 
sistema di serraggio Erowa e 
sono fresati con una tolleranza di 
± 20 µm per tutto il ponte. Per le 
posizioni dei “ ssaggi si richiede 
la più alta precisione per quanto 
riguarda la distanza e l•angolo, 
poiché in seguito il ponte si 
avviterà sui supporti “ ssati nella 
mandibola. Una precisione per 

il benessere dei pazienti, che 
viene controllata con strumenti 
di misura tattili e ottici. Nel 
processo di fabbricazione totale, 
il 33 % del tempo viene impiegato 
per la fresatura e il 17 % per la 
scansione e l•elaborazione del 
programma CAM. 

«Le macchine ad alta velocità 
di GF AgieCharmilles hanno un 
enorme potenziale che ci dà la 
libertà di esplorare nuovi metodi 
di fabbricazione».

Jacob Fornander e Ulf Lepik, proprietari 

di Produktionsteknik i Lund AB

OGNI IMPIANTO DENTALE È UN
ESEMPLARE UNICO DI FRESATURA
La città svedese di Lund è la sede della giovane società Produktionsteknik i Lund AB, 

specializzata nella fabbricazione di ponti dentali con fresatrici ad alta velocità di GF AgieCharmilles. 

Le novità del settore dentale rendono imprescindibile l•uso di lavorazioni a cinque assi.
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 Dall•impronta di gesso del paziente “ no al ponte fresato, al prototipo di plastica del 

laboratorio odontoiatrico, “ no al ponte “ nito, occorre normalme nte una settimana prima che 

l•odontotecnico possa adattare e collocare l•impianto al paziente. 

Traktorvägen 19 D

SE-22660 Lund

Svezia

Tel: +46 46-33 51 81

Fax: +46 46-33 51 82

Contatto

Jakob Fornander, direttore generale
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Lavorazione 

con asportazione truciolo 

… 6 MIKRON HSM 400U 

con cambia-pallet Erowa (in 2 siti)

… 1 MIKRON UCP 600 Vario 

con Robot PX Erowa

Sistema di staffaggio

Erowa

Programmazione

ProEngineer

Misurazione, collaudo

Misuratrice Mitutoyo

Sistema di scansione

Le fresatrici ad alta velocità moderne 

spesso dispongono di quattro 

o cinque assi simultanei per il 

funzionamento continuo. In questo 

modo, è possibile fabbricare pro“ li in 

3D complessi. La maggior parte dei 

programmi si esegue esternamente 

su sistemi CAD/CAM e contiene un 

gran numero di regolazioni rette 

molto breve, che vengono trasmesse 

al controllo. Se in“ ne il pezzo “ nito 

corrisponde realmente al programma 

eseguito, dipende principalmente dal 

comportamento della geometria del 

controllo. L•iTNC 530 con la direzione 

mobile ottimizzata, il pre-calcolo del 

pro“ lo e gli algoritmi per la limitazione 

dei contraccolpi, dispone delle 

funzioni adeguate per ottenere una 

super“ cie perfetta nel minor tempo 

possibile. Il tempo di regolazione di 

iTNC 530 di soli 0.5 ms per una retta 

in 3D senza correzione dell•utensile, 

permette di ottenere grandi velocità 

di avanzamento anche con pro“ li 

complessi. Grazie alla direzione mobile 

senza scosse durante la lavorazione 

di stampi a 3D e allo smussamento 

de“ nito di elementi retti si ottengono 

super“ ci più lisce con una grande 

precisione di forma.

Maggiori informazioni su: 

www.heidenhain.de

 I due fondatori Jacob Fornander e Ulf Lepik 

ispezionano una nuova impronta di gesso di un 

ponte dentale.

PAROLA CHIAVE
CONTROLLO HEIDENHAIN ITNC 530

 Vista del laboratorio di Produktionsteknik i 

Lund AB, dove si utilizza la MIKRON HSM 400U 

con i controlli iTNC 530 di Heidenhain.

 Jacob Fornander e Ulf Lepik controllano l•avanzamento di una fresatrice ad alta velocità 

MIKRON HSM 400U.

 La lega in titanio dei ponti richiede un avanzamento costante e l•uso continuo di refrigeranti 

a causa della resistenza del materiale. 

LA SOCIETÀ
PRODUKTIONSTEKNIK 
I LUND AB
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