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UCP 600 Ref. 0031

Linearmasstaben und Handrad

N Konfiguration:
0. - Grundmaschine UCP 600 mit iTNC 530
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Spindel 12'000 min-1 / 1ISO 40 ohne IKZ

2750

Werkzeugwechsler TCD 30/ ISO 40

Rundschwenktisch & 280mm mit Direktmesssystem

Schutzkabine und Kuhlmittelbehalter

Ebene schwenken im Raum iTNC530

APS Advanced Process System

ITC Intelligent Thermal Control

Inbetriebnahme und Verpackung

Hebevorrichtung

Lieferung DDP Ort
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