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EDM MAKINELERINIZ ICIN YUKSEK TEKNOLOJ | TELLERI

GF AC TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
Bu tell &zelligini Gretimis oldugu yiiksek kaliteli alagimdan
L ACBrass o0 almaktadir. Makaradaki tim tel boyunca mikemmel geometri
g B AC BRASS 900 AC . s . L . . -
= - - - - kalitesi ile kesim kalitesini geligtrmektedir. AC Brass tipi teller|
él}\) BRASS 200 AC Bercocut Special Bedra 900 - 500 - 400 Njmmz | 010 - 015 -0,20-0,.25 4,5.8,16,25 e _ i gelis p
o= BRASS 400 Thermo Brass Thermocompact 0,30 cesitli gekme gerilmelerinde mevcuttur (900, 500 ve 400
e N/mm?) ve tiim tel erozyon tezgahlarinda kullanilabilir. Otomatik|
tel takmali tezgahlarda da basari ile kullanilabilmektadir.
TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
— ACBrass so0e. Avrupa Ureticilerin Uzakdugu tesislerinde tretilmistir. Kullanimal
511}7\> : AC BRASS 900 E Bercocut Pro Bedra bagl olarak iki tipte retiimistir. Cekme gerilmesi 900 ve 500
—_— 900 - 500 N/mm? 0,15-0,20-0,25-0,30 4,5,8, 16,25
— AC BRASS 500 E |  Thermo Brass XP Thermocompact N/mm? olan bu teller daha rekabetgi fiyata olup, yiiksek kalite de
ki tellerin sundugu tiim ustiinlikleri tagimaktadir.
TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
EEn Bu telin 6z0 Piring ve digi da Bakir-Cinko kaplamali olup, EDM
accuso o0 tezgahlarindan yiiksek performans isteyen kullanilacilar icin
E AC CUT SD 900 Topas Premim Bedra geligtirimigtir. AC CUT SD tipi tel ile yilksek hiz ve kesim|
o jd 900 - 500 N/mm?2 0,20-0,25- 0,30 4,5,8,16,25 . . " - .
y A‘“‘h == AC CUT SD 500 Thermo SD Thermocompact mm performansi ile mikemmler yiizey kalitesinde kesim sonucu
LCuZn | alinabilmektedir. Ozel kaplamasi sayesinde Piric tel ile|
karsilastirildiginda kesim hizi en az %15 hada yuksektir.
cuzn TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
AC CUT SE yiuksek performansli yeni jenerasyun ekonomik bir|
| pconEE tel dir. Bu tel ilk defa yiiksek performans (hiz ve hassasiyet) ile
=4 Topas Plus Bedra 5 } } birlikte asinan parcalarda ve makine bakiminda tasarruf
o — ACCUT SE Thermo SE Thermocompact 900 N/mm 020-025-030 458,16,25 saglamaktadir. Standart kaplamali tel ile karsilastiridignda
~— kesim hizi %20 daha yuksektir. Standart Piring tel teknolojisi ile|
kullaniimaktadir.
TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
AC CUT Xs ytiksek performansli yeni jenerasyun ekonomik bir
tel dir. Bu tel Charmilles Robofill EDM tezgahlarinda kullanimal
uygun olup, ilk defa yiksek performans (hiz ve hassasiyet) ile|
AC CUT Xs Thermo TEX Thermocompact 450 N/mm2 0,25- 0,30 4,5,8,16, 25 birlikte asinan - parcalarda ve makine bakiminda tasarruf
sadlamaktadir. Standart kaplamali tel ile karsilastiridignda
kesim hizi %25 daha yiksektir. SWX tipi tel teknolojisi ile|
kullaniimalidir. Bu telin satis fiyatt SWX tipi telin fiyatindan daha|
disuktar.
TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
Bu tel kaplamasi sayesinde yiksek isilara ve elektrik|
Accun gerilimlerine mukavemet gostemektedir, bu nedenle gugli
E Cobra Cut D Bedra 5 jeneratdril olan tezgahlarda kullanilabilir. Yiiksek kesim hizi ile|
— ACCUTD SWD Thermocompact 850 N/mm 0,20-0.25-0,30 45,8,16,25 birlikte, otomatik tel takmall tezgahlarinda kullanima uygundur.
Kesim hizi bakimindan Piring tel ile karsilastiridigina %15 daha|
yuksektir.
TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
aceus Bu telin uzama faktorii sayesinde 7° tizerindeki konik kesimler
E icin uygundur ve otomatik tel takmasi olan tezgahlarda bagari
—— ACCUTS Cobra Cut Bedra 450 N/mm2 0,20 - 0,25 - 0,30 4,5,8,16, 25 sin uyg ) o 9 52
— SWs Thermocompact ile kullanilir. Kesim verimi yiksek olup, kesilen yiizeylerin

|kalitesini miikemmel ¢ikartmaktadr.
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TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
sccu s Bu sert tel, Ginko kaplamali olup hassas kesimler icin cnerilir.
B - - - - Saf Cinko kaplamasi sayesinde ¢ok iyi kesim ytizey kalitisi elde|
AC CUTA Cobra Cut A Bedra 900 N/mm2 0,07-0,10-0,127 - 0,15 4.5,8, 16,25 ! Ci " p ! Ly ‘ G . lyl ‘y y .
SWA Thermocompact 0,20 0,25-0,30 edile bilmektedir. Cekme gerilmesi yiiksektir ve ototmatik tel
takmasi olan tezgahlarda kullanilmasi uygundur.
TEL TANIMI URETICI TANIMI URETICI FIRMA CEKME GERILMESI CAP @(mm) MAKARA A GIRLIKLARI (kg) OZELLIKLER
EDM tezgah kullanicilarin ekonomik beklentilerini kaliteden
m_‘mf“\, odun vermeden karsilamak icin gelistirilmistir. Gelismis son
a AC CUT As Thermo A Thermocompact 900 N/mm? 0,20-0,25-0,30 4,5,8,16,25 teknoloji Uretimi sayesinde ¢ok uygun fiyata mal edilmektedir.

Piring tel ile karsilastirildiginda, kesim hizi %10 daha yuksektir.
Bu tel ile Ra 0,10 yiizey kalitesi elde edile bilir.
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